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Beschroibung 


Die Erfindung betrifft einen Bodenbelag , gemaB 
Oberbegriff des Anspruches 1 und em Verfahren g 

kann Solche Bodenbelage konnen m.t 
ge'gneten K.ebstoffen auf ein er Untj-rtog 
fUtoeklebt werden, wodurch em Verrutschen 

1981 Dezember, Seiten 1321 - M^)- 

Aus dem DE-U-7 904 078 ist nun em 
gattungsgemaBer Bodenbelag bekannt. der erne 25 
obeVeeitig. Nutzschicht. z. B. aus e.nem Flor 
?nem Sewebe, Gewirke oder derg eichen^und 
einen unterseitigen, we.chen Schaumrucken 

m«S.to einer abziehbaren r^nststoffo .e uruer 
losbarer Klebverbindung "bB^wkt isrDieses 
Netzwerk kann aus einer be.dse.tigen m.t e nem 
Sastischen Klebstoff ^'J^ s.ch 
unterbrochenen Kunststoffol.e geb.ldet se.n. 
Wird die unterseitige, 9 escnl ° ssene . 

Kunststoff olie von der Klebeflache des 4(J 

w»tT%A/erkes abgezogen, so kann der BodenDeiag 
- aufTem Unte?g 9 r U nd 9 fest 9 eklebt werden. D.eser 

Bodenbelag kann jedoch auch '" der Art 

verwendet werden. daB d.e den Klebatoff 

verklebte Teppich gegenuber de™ U"tergruncJ 
sehr leicht verrutschen. da d.e Baachtaaaen. 
ahdeckende Kunststoffolie gegenuber dem 

Cstoff d^asiv sein muB und deswegen a 
einen glatten Untergrund, w.e z. B. PVC. gle.ten 

kS Wird ein solcher bekannter Bodenbelag nach 
Abziehen der abdeckenden Kunststoffol.e m.t 55 
^nem Untergrund mitte.s des , in dem . Netzwerk 

Safe 

Kunststoffolie bekannt. Diese netzform.ge 


Kunststoffolie kann als sogenanntes 
Secondkarpet-Backing Verwendung fmden und 
die zuvor verwendeten Jutegewebe gunst.g 
e setzen. insbesondere. weil sie durch ihren 
HerstellongsprozeB sehr dimens.onsstab., .,„„. 
und weil sie auch unter Ausnutzung ihrer 
Thermopfastizitat dann klebstoffrei m.t dem 
Rotken von Teppichbe.agen unter Druck 
verbunden werden konnen. wenn d.ese eme tur 
Siege.ung geeignete Oberf.ache bes.tzen 
be.sDielsweise e ine solche aus PVC oder einer 
Selzmasse. Diese bekannte Kunjtjojoh. 
wird somit als Ersatz fur Gewebe "" d Gew-rke 
verwendet, wobei man auf e.nfache W die 
Starke und OffnungsgroBe durch Wan I von 
Laaenzahl. Schlitzlange. Schlitzabstand und 
sXzmuster variieren kann. Wenn man das Netz 
als Trtgerbahn in durch Vernadeln und Verkleben 
erzeugten Bodenbelagen anstelle von 
Traaergeweben verwendet, so .st es neben 
letner Preiswurdigkeit von rn.hrf.ehem Vorte.l. 
da es nicht nur zur Verlangerung der 
Jebensdauer der Nadeln fuhrt. ""f "^'f 1 ' 
sondern durch den beim Schrumpfen erfolgten 
Tempervorgang abso.ut maBstabi. ble.bt und 
dadurch Ausbeulungen des verlegten 
Bodenbelages nicht auftreten laBt. 

Ausoehend von der Uberlegung, daB 
heuSge das Verkleben von Bodenbelagen m.t 
etnem Untergrund mitte.s .in.. . .uf. en 
Untergrund aufgetragenen Klebatoff es selbst von 
He mwerkern vorgenommen werden kannj.egt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde e.nen 
gattungsgemaBen Bodenbelag zu .chaffer u der 
lie dann, wenn er mittels eines gesonderten 
Klebers mit einem Untergrund verbunden wird, 
ohne Zerstorung des Bodenbelages und ohne 
Hinterlassung von Schaumresten von diesem 
Untergrund entfernt werden kann. Daruberh.naus 
so, dieser Bodenbelag gegenuber best.mm en 
Untergrundmaterialien auch e.ne e.gene durch 
den Schaumrucken mitbestimmte Haftung 

"^Aufgabe wird durch den Gegenstand 1 des 
Anspruches 1 gelost. ErfindungsgemaB w rd als 
kunststoffolie eine mit regelmaB.g verte.lt 
anaeordneten Schlitzen versehene, be. der 
rrweichungstemperaturklebfihigeu^ 
Bildung von Off nungen aus den Schlitzen 
schrumpffahige Folie verwendet. E.ne solche 
schrumpffahige Schlitzfol.e w.rd auf ihre 
ErweiThungstemperatur erwarmt und spatetens 
beTlrreichen der Erweichungstemperatur m „ der 
freien Ruckseite des Schaumruckens des 
Bodenbelages in Kontakt gebracht. 

Beim Schrumpfen bilden s.ch aus den 
Schlitzen Off nungen.. Da d.ese Fol.e be. .hrer 
Irt elchungstemperatur k.ebfahig .st. kann s.e 
wahrend bzw. unmittelbar nach dem 
Sch umpfvorgang mit dem insbesondere glatten 
ichaumrucken unlosbar verbunden werden. Die 
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* Pinen Untergrund gelegt. so l.egt der 
aof emen unw « » direk , au f dem 
Schaumrucken te ,lwe, *f ° haften deS selben auf 
Untergrund, wodu. -ch e. ^V^nn. ^ ^ 
de m Untergrund erre.ch i wero ^ 

^."r.^: ■ ^ — nd die 

Ln 9 ststoffolie angeordnet b Der ^ 
^sl"^ 

ei ne n s zwischen dem Untergrund und darn 

Bodenbelag ^^ZS'^^^rinn. 

Kl6be : S NTtzwerk blende Kunststoffolie 
1st die das Netzwe rKo ' " dehasiven 

80 f Verklebung 
Kunststoff hergestellt so erro j 0ffnungen 

BooenDeioy RnHenbetaa zusammen mit 

werden so kann der Boaenoeioy * 

Ne'tzwer^er Kunststoffo.ie nur PunWorm.fl m.t 
den, Untergrund ver^bus.w.r J*" „ 
Schaumrucken beim ADzienen u« 
vom Untergrund auch nur Bere.c d eser 
punktformigen Klebestellen beschad.gt. 
Wahrend selbst bei nicht mit emem Untergruna 
^klebten einen Schaumrucken aufwe.senden 
Bodenbelagen. die an ihrer Unterse.te ,kj,n 
eingangs beschriebenes Netzwerk aufwe.sen. 
der Schaumrucken be.m Abz.ehen des 

nur punktformig an dem Untergrund J^ 1 un ° 
der Schaumrucken bei *™Z?r T^%6n 
dem DE-U-7 904 078 dann vollflachig zerston 
Jvird wenn die Haftung des Netzwerkes an dem 
Unterarund zu aro& ist, kann der + v ^ a 
eSndungsgem 9 a & e Bodenbelag ohne ' 
Beschadigungen des Schaumrucken. se Ibst dann 
abgezogen werden. wenn eine besonders feste 
VeTklebung zwischen dem Schaumrucken und 
dem Untergrund eingetreten ist, da em 
Abtrennenlines Teils des S*™™?*™ n £ T 
punktformig. namlich nur in den Offnungen der 
Folie auftreten kann. „,„ D h«»n 
Weitere Einzelheiten der Erf.ndung ergeben 
sich aus im Folgendenanhand der Ze.chnung 
beschriebenen Ausf Ohrungsbe.spielen. 

Fig"'? eine Schlitzfolie mit 
Schiitzen, bei der die durch die Schrumpfung 
entstehenden Offnungen a^eutet sina 

Figur 2 einen Schnitt durch die geschlitzte Folie 
gemifi Figur 1. 


Figur 3 einen Schnitt durch die geschrumpfte 

F 1ip2r e 4 m eine Fi Scn^oiie mit geraden Schiitzen. 
die e B inen e g ro 6 eren Abstand von Reihe zu Reihe 

5 ^E^ur 5 die Anordnung einer Vorrlchiung. die 
nach dem erfindungsgema&en Verf ahren 

'^uTi ein durch Schrumpfung entstandenes 

7 einen erfindungsgemafcen Bodenbe.ag 
, 5 'CT^ eine mit Sch.itzen 1 versehene 

ScC vS Heihe zu Reihe Oberlappen. Bei 
^er Schlitzung ^^^^ nd VO n 
20 i Ch K tZe Vi;^i£ etw3 dfe Halfte der Lange 
Klebefolie 2 dem SchrumpfungsprozeB 

im Schnitt in Figur 3 dargestellt ist Es ,st 

Folie 2 zugenommen hat. Insbesondere s.nd 
e iv dicke Stege entstanden die em Netz 6 
eine hohe Weiterrei&festigke.t geben • 

Flour 4 zeigt nochmals eine Klebef ohe i. oeren 
Figur « zei«i . ft Abstand von Reihe zu 

e n ln£arotstrahler 15 mit einem Reflekto ™ 
•noBbracht der dieses freihangende Stuck so 

mi, E rweicbur, 0 s,en,pet«u; 8 e'"'"' e " 

65 sr^ssri^^'- » 
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15 


S °XU Vorrichtungen. mh **™J% d in der 
Verfahren durchgefChrt werden kann s 

wodurch sich erne besonders »e« e Qcken 
^ischen dem Netzwer und da* * 

ergibt. Die zwe.te £ f^^Lhicht zu 
beschriebene unc m« der J ^ ^ 2ur 
verbindenden Bahn wira 

einem Polyethy en (PE) Ethy'e y 
Oder EVA-Copolymer, Polyp opyie \ ' 
o i - m -,ri fPAl Po vorethan ^run), ru^T 
Polyamid (PA). ro>Y« „ e eigneten 
(PEST) oder einem anderen 8 9 oder dieses 
thermoplastischen Material Des 

^T^TsZ ^ t r h Ereict S ngsternperatur. 

l^n°dt^ 

besonders dehasiv ist. . olche n Klebefolie 

W,h T B r.:?TO ^ Sbes'rieben. 
sind auch m der CH " A ^J"^^ Folie z. B. 
Danach kann e.ne 4 mm. einem 

Schlitze m.t e.ner Schlitzlange Abstand 
Schlitzabstand von 2 ' 6 ™™ U "^sen, wobei die 

ausgerichtet sind. Eine h§ „ dann 

Hochdruckpolyathylenfolie dieser^n 

" B durch einen Infrarotstrahle r 5 a me 
P wvobei d e roue 
Temperatur von 1 15 £ einer 
zusammen ™t d «m BodwWi. g rfurch 
Vorschubgeschw.ndtgke.t von ^ sich 

wabenformigen Offnungen 3 „ 3 

Die Gesamtf.ache *^ 
entspricht gemaB Figur 6 etwa ' * e d h 
d er ^rbleibenden Stege -J Nwjjoj^^ 

Filch, des .uf den Schi^rud^dj^ 
Bodenbelages H geklebte ,n I Jetwjr 

woraufhm dann oer » u f d ese r 

NetzwerK 11 Bufwe.aanden S«'t« « werden 


20 


25 


30 


35 


40 


we nn zw.sche dem Neu* stangefunden hat , 

Klebersch.cht * e '"* *° ruck ens wird dabe, 

Die Ruckserte des SchBumruc 

durch das Netzwerk verstark l- 50 ° . mit dem 

wenn dieser S^T^^^ ^ Ben deS 
Untergrund verkleb : «t. e.n « e ; te Durch 

dadurch aur einem ^ 

damit auf dem Sen au m Netzw erkes 11 

ist . wahrend die f re.eF ache des ^ 

-^'''S^akl^rd-Tle^ra^rag auf dem 
erre.cht. daB ' »"^ mfi6i ve rringert werden 

. U f dem Unter fl '""d verb '|'"- , , sich 

gewisse Haftung eintntt. 
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Patentanspriiche 

V Bodenbelag (14) -^^e^wefchen 
Nutzschicht und •'^^•STiwcht 

SchaUmr ° d ten n Seite Se n^Sormige 
abgewandten Se-te e. ^ 

Kunststoff ol.e (2) anaeora d k)ebbar 

Bodenbelag (14) a UT e t ria £ d ; e 

schrumpff&hige Fol.e (2) iat. 

2 . Bodenbelag n.ch , Anjp ««*^ rumpf . n 
gekennzeichnet daB .die . ba m kes (6) 

-^"^rBu^^swJise -ischen 15 bis 25 
H^che d V e°s Sc^ =f ckens ^ n. 
3. Bodenbelag K U nststo«olie 

"Tverfahren zur H-*^.V w ;S.rg.h.nden 

Bodenbelages nac^ . einew , der vorne g 
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thermoplastische Kunststoffolie auf ihre 
Erwe.chungstemperatur erwarmt wird und 
schrumpft und spatestens nach dem Schrumpfen 
im warmklebr.gen Zustand mit der freien 
Ruckseite des Schaumruckens dec. RnH.nk., 
in Kontakt gebracht wird. Bodenbelages > 

5. Verfahren nach Anspruch 4. dadurch 
Bekennze.chnet, daE die geschrumpfte 
warmklebr.ge Folie unter Druck mit dem 
Schaumrucken ,n Kontakt gebracht wird w 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5 dadurch 
gekennz..chnet. daB die Kunststoffolie vo dim 

7. Anwendung des Bodpnhoi a r, Q . ^ L . 

Bodenbelag mit seiner das Netzwerk 
aufwe.senden Unterseite auf diesen Klehpr 
gelegt und an den Untergrund gedruckt d 20 

Kleber bestriche wfrrt h denbela 9 es mi » einem 
auf der rS^ZXTbS^V* RakB ' 50 
daSsich der Kleber mAn. t be,a9eS Veaei,t *"> d . 
Oftnungen des ^ NetSefbl;^ d " n *> 
Bodenbelag mi , S ££S^ 

den Offnunaen ri« m ' m wesen t'ichen nur in 
Weber erfSgt NeUwerkes befindlichen 

da^chTkenn 9 na s h AnSprUch 7 ° der 8, 
l. pekennzeichnet, daB ein 

K m .m„ ! « h rj? ^sr*' ™« s "" i ««' 


Claims 


45 


3. Floor covering according to Claim i „ r o 
characterised in that the svnrhJ, 2 
comprises a thermoplastic .;5, h t l C t - rM,n . ,oi ' 

softening temperature and shrunk and 1 .l" 5 

this V, unH!"'^"*"" 5 " *" °» 

one o T f h C,a?ms°! ^ T' C ° V "' n « 3CCOrdi "9 to 

o^Kc^^^ 
so that the a d hes v | * 3 d ° Ct0r b,ade 

openings in"^^^ °"'V ■» 
cover.ng i s laid on the substrate . with h»t 

9. The use according to Claim 7 or 8 

Is^^ fl ° 0r ^ .dhMiv. 
resoecr t« tht u° h ,S non -adhesive with 
■i£ curing^ ne, " Shaped S ^ he «' -sin Toil (2) 


«supper r fa C ce V * T"' m * ^ on 

«">derside on th. ftr , ° am backin 9 on its 
fu *hes, from , h«f PP ° S ' ,e side of whic *. 
a "et.sha pe d tin??™ 9 ' ayer ' there is arran 9ed 

6u b»rate charI«S "J*'* ° f adherin 9 t0 a 
r «in foil ( 2 ) i s a a f o e , r ' Sed ' n tbat the synthetic 
distributed ?» cm prov,ded with regularly 
,h « »oCna !i *' Capab,e of adbe ™9 at 
(1) ormat.on of openings (3) from the slits 

^'•SllbX'lS accordi "9 to Claim 1 
" et ^rk S w h T cn hat the openir >9s (3) of the 
n ?* i '"um ofS £ ar,S ! °" shri nking. expose a 

0f th e surface ar« o Vk^'' betWeen 15 " 25 * 
earea of the foam backing. 
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Revendications 

ouveaures (3j a partir des fentes (1) 
(6). former to" d q . ,, c „ ° |3) d " ™« 
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surface du dos en mousse. 

3. Revetement de sol selon Tune quelconque 
des revendications 1 et 2, caracterise en ce que la 
feuille de matiere synthetique (2) se compose 

d'une matiere synthetique thermoplastique. 5 

4. Procede de fabrication d'un revetement de 
sol selon I'une quelconque des revendications 1 a 
3, caracterise en ce qu'une feuille de matiere 
synthetique contractible, munie de fentes est 
chauffee a sa temperature de ramollissement, se 10 
contracte et est mise en contact au plus tard 

apres la contraction, a I'etat encolle chaud, avec 
ia face libre du dos en mousse du revetement de 
sol. 

5. Procede selon la revendication 4, caracterise 15 
en ce que la feuille contractee, encollee a chaud 

est mise en contact sous pression avec le dos en 
mousse. 

6. Procede selon I'une quelconque des 
revendications 4 et 5, caracterise en ce que la 20 
feuille de matiere synthetique est mise en 

contact avant I'echauffement avec le dos en 
mousse. 

7. Utilisation du revetement de sol selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 3, caracterisee 25 
en ce qu'un sol ou est pose le revetement de sol, 

est enduit d'une code et en ce que ledit 

revetement de sol est applique sur cette cplle par 

sa face inferieure pourvue du filet et est presse 

sur le sol, un assemblage par collage n'etant 30 

realise en substance qu'entre la colle et le dos en 

mousse. 

8. Utilisation du revetement de sol selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 3, caracterisee 

en ce que fa face du dos du revetement de sol est 35 

enduite d'une colle repartie a la raclette sur ladite 

face du dos du revetement de sol, de facon que 

la colle ne se trouve autant que possible que 

dans les ouvertures du filet, et en ce que le 

revetement de sol est pose sur le sol par sa face 40 

inferieure dotee du filet et est presse sur celui-ci. 

un assemblage par collage n'etant realise en 

substance qu'entre le sol et la colle ne se 

trouvant en substance que dans les ouvertures du 

filet. 45 

9. Utilisation selon I'une quelconque des 
revendications 7 et 8, caracterisee en ce qu'on 
utilise une colle pour des revetements de sol qui, 
apres le durcissement, n'adhere plus par rapport 

a la feuille de matiere synthetique (2) en forme 50 
de filet. 


55 


60 


65 


6 


0 164 502 



1 


0 164 502 



3 


